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ADA KAYNAKHAKKINDA

1993 yilinda gazalti kaynak makineleri
sektorunde faaliyete baslayan firmamiz, bu bilgi
birikimi ile 2005 yilinda Ada Kaynak markasin
olusturmustur ve Ada Kaynak Gazalti Kaynak
Mak. Tic. Ltd. Sti. ismiyle yapilanmasini
tamamlamistir.

Ada Kaynak, tecrubesi ile Ustun teknolojiyi,
uretimde dinamikligi, yeniligi, her zaman Kkaliteyji
ve kosulsuz masteri memnuniyeti itkelerini

birlestirerek, sektérindeki énci firmalardan biri
olmustur.

Ada Kaynak, Urettigi Grinleri, satis sonrasi
hizmetine 6nem veren, servis taleplerini kisa
surede teknik hizmet destegdi sunan,
musterilerinin sorun ve taleplerini cozime
ulastirmayi kendisine ilke edinen bir firmadir.
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KAYNAK MAKINALARI
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ADA MIG 250

Kullanim Alani: ADA MiG 250

Ozellikle ince malzemelerin birlestiriimesi

icin hava sogutmall MIG/MAG Kaynak makinesi
olarak tasarlanmigtir.

Bu makine muhtelif kalinliktaki metallerin
birlegtirilmesinde de kullanilir.

SG2 ve diger teller ile metallerin birlestirilmesinde
yiiksek performans saglar.

Kullanim Sahalan: Tiim imalat sektorlerine uygundur.
Aliminyum dograma,mobilya ,profil dograma,
sandalye, baza vb.malzemelerin kaynatiimasinda
kullanilir. ince saglarin kaynaginda yiiksek
performans saglar.

Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar:
- Mig/Mag Hava Sogutmal Tip Torg

- Topraklama Kablosu (3M)

- Topraklama Pensesi

- Tel Takma Makarasi

ADA MiG 250 TRIFAZE

TEKNIK BiLGiLER TEKNIK BiLGIiLER
Beslenme Voltajt 220 V 50 Hz Beslenme Voltajt 380 V50 Hz
Voltaj Ayar Secenekleri 1 x 10 Kademe Voltaj Ayar Secenekleri 1 x 10 Kademe
Agik Devre Voltaji 16-40 V DC _‘ Agik Devre Voltaji 16-40 V DC
Devre Kalma Orani 20?8(;\ 10?8 % I %1002 Devre Kalma Oran1 20/;82& 10?8 3\ ;A(’)loog
Volt 30 20 10 Volt 30 20 10
Amper 10 8 4 Amper 10 8 4
KW 6 Sogutma Fan KW 6 Sogutma Fan
Kullanilacak Tel Caplari 0,8 -1mm Kullamlacak Tel Caplar 0,8 -1mm

0,50-5mm kalinligindaki metallerin kaynaginda rahatlikla kullanilir.




ADA MiG 350

ADA MIG 350

Kullanim Alani: ADA MIG 350

Ozellikle orta ve yiiksek kalinliktaki malzemelerin
birlestirilmesi icin hava sogutmali MIG/MAG
Kaynak makinesi olarak tasarlanmistir.

Bu makine muhtelif kalinktaki metallerin
birlestirilmesinde de kullanilir.

SG2 ve diger teller ile metallerin birlestirilmesinde
yiiksek performans saglar.

Kullamim Sahalari: Tim imalat sektorlerine uygundur.
Tim imalat sektorlerine uygundur.

(zellikle agir sanayide kullanilmak tizere tasarlanmigtir.
Dorse, Karoser, romork, Gelik ¢at, ving gibi imalatlarda
kullanilabilir. Orta ve yiiksek kalinliktaki saglarin
kaynaginda yiiksek performans saglar.

Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar:
- Mig/Mag Hava Sogutmal Tip Torg

- Topraklama Kablosu (3M)

- Topraklama Pensesi

- Tel Takma Makarasi

TEKNIK BIiLGILER
Beslenme Voltajt 380 V 50 Hz
Voltaj Ayar Secenekleri 3x10 Kademe
Acik Devre Voltaji 19-55VDC
Devre Kalma Orani ?:)/508 % 2%’8 9\ ;/ 51001,\0
Volt 40 27 22
Amper 16 8 4
KW 9 Sogutma Fan

0,8-1mm

Kullanilacak Tel Caplar

0,50-10mm kalinligindaki metallerin kaynaginda rahatlikla kullanilir.

MiG 350 SUPER
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ADA MIG 400

Kullanim Alani: ADA MiG 400

Ozellikle orta ve yiiksek kalinliktaki malzemelerin
birlestirilmesi i¢in hava sogutmall MIG/MAG

Kaynak makinesi olarak tasarlanmistir.

Bu makine muhtelif kalinliktaki metallerin
birlestirilmesinde de kullanilir.

SG2 ve diger teller ile metallerin birlestiriimesinde
yiiksek performans saglar.

Kullamm Sahalar: Tim imalat sektorlerine uygundur.
Ozellikle agir sanayide kullanilmak iizere tasarlanmistir.
Varyolu olmas sayesinde daha genig calisma alanina
sahip olunmaktadir. 5 Metre standart ara paket bulunur,
opsiyonel olarak farkli ara paketler hazirlanabilir.

Dorse, Karoser, rémork, Gelik ¢atr, ving gibi imalatlarda
kullanilabilir. Orta ve yiiksek kalinliktaki saglarin kaynaginda
yiiksek performans saglar.

Makine ile Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar:

- Mig/Mag Hava Sogutmali Tip Torg

- Topraklama Kablosu (3M)

| - Topraklama Pensesi

TEKNIK BiLGIiLER
Beslenme Voltaji 380 V 50 Hz
Voltaj Ayar Secenekleri 3 x 10 Kademe
Acik Devre Voltaji 17-48 VDC
Devre Kalma Orani :{;’8 9\ 20/-;8 9\ ;/%1002
Volt 48 30 22
Amper 18 12 7/
KW 13 Sogutma Fan
Kullanilacak Tel Caplar1 08-1-12mm

& Tel Takma Makarasi

0,50-10-15mm kalinligindaki metallerin kaynaginda rahatlikla kullanilir,
Ayrica ust ¢antasinin ayrilmasi sayesinde uzun mesafelerde

kaynak yapabilme imkani ve tasima kolayligi saglar.
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ADA MIG 550

Kullanim Alani: ADA MiG 550
Ozellikle orta ve yiiksek kalinliktaki malzemelerin
birlestiriimesi icin su sogutmali MIG/MAG
Kaynak makinesi olarak tasarlanmistir.
Bu makine muhtelif kalinliktaki metallerin
birlestirilmesinde de kullanilir.
SG2 ve diger teller ile metallerin birlestirilmesinde
yiiksek performans saglar.
Kullamm Sahalari: Tiim imalat sektorlerine uygundur.
Ozellikle agir sanayide kullanimak tizere tasarinamistr.
Varyolu olmas| sayesinde daha genis ¢alisma alanina
sahip olunmaktadir. 5 metre standart ara paket bulunur,
opsiyonel olarak farkli ara paketler hazirlanabilir. Varyo
kisimlari sac ve plastik olmak tizere iki farkli sekilde
uretilmistir. Dorse, Karoser, Rémork, Celik ¢ati, Ving gibi
imalatlarda kullanilabilir. Orta ve yiksek kalinliktaki
saclarin kaynaginda yiiksek performans saglar.
: Makine ile birlikte verilen standart aksesuarlar.
s - Mig/Mag Su Sogutmali Tip Torg

-| - Topraklama Kablosu (3M)
- Topraklama Pensesi
- Tel Takma Makarasi

ADA MIG 550

Beslenme Voltajt 380 V 50 Hz ‘I' = ——
Voltaj Ayar Secenekleri 4 x 10 Kademe b= VAV,
Agik Devre Voltaji 19-55V DC

Devre Kalma Orani 504]8 9\ ;/;8 (A ;/%})02

Volt 55 38 29

Amper 22 17 10

KW 20 Sogutma  Fan ve Su

Kullanilacak Tel Caplar 0,8-1-1,2-1,6mm

Yuksek kalitede ve hizla cok kalin metallerin kaynaginda kullan||r.
Su sogutma unitesi ve Ust ¢antasi sayesinde devamli ve
her mesafede kolaylikla kullanilir.




MIG/MAG GAZALTI

invertor teknolojisi ile iiretilmis olup, elektrik sarfiyati diigiiktiir.
Monofaze. (BW-C 250)

Dijital ampermetre ve voltmetre sayesinde daha hassas kaynak
parametre ayarlar yapilabilir.

Tasinabilir, kompakt tasarnim. 15-18 kg 'lik makara teller ile uyumludur.
Alasimli, Alagimsiz Gelik, Paslanmaz, Aluminyum, Bakir Alagimli kaynak

tellerinin kaynagina uygundur.

v 7 BW-C 250
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BW-C250

BW-C 350

Giris Voltaji
Frekans
Girig Akim1

BW-C 250

1~220 V +10%
50/60 Hz

BW-C 350 BW-S

500WF

MULTI-PROSES

Uygulamalar MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG - MMA - Lift TIG

3~380 V £10% 3~380 V £10%
50/60 Hz 50/60 Hz

36 A

Glig 7,8 Kw 7,8 Kw 25 Kw

Power Factor

0,72

0,72

0,72

Voltaj 13,5-26,5V 13,5-26,5V 15-45V

Acik Devre Voltaji

47V

46 'V

46 'V

Devrede Kalma Orani (40 °C) 250 A, 60% 350 A, 35% 500 A, 60%

Akim Aralig
Ark Bitig Akimi1
Kaynak Voltaji

60-500 A
60-500 A

16-39V

Olgiiler (YxGxD) 430x240x610 mm 430x240x610 mm 610x310x540 mm

Agirhk
Koruma Sinifi
Garanti

20 Kg
IP 23

2yl

20 Kg
1P 23

2yl

58 Kg
IP 21

2yl
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Invertor teknolojisi ile
uretilmis olup, elektrik
sarfiyatl diiguktr.
Digital Ampermetre
gostergesi.
Jenerator ile uyumlu.

Yiiksek frekans (HF) dzelligi
sayesinde tungsten elektrod

is parcasina temas ettirilmeden
ark baglangici saglanir.
Sebekeden kaynaklanan voltaj
dalgalanmalarini (= 10% oraninda)
tolere eder ve bu sayede olusabilecek
anzalanmalan onler.

Su sogutma ve tagima Gnitesi
opsiyoneldir.

(T 265P / T 400/ T 400P)
Ayak pedal opsiyoneldir.
(T 265P / T 400P)

2T / AT tetik ayarlari ile
uzun veya hassas iglerde

kaynakgiya kolaylik saglar.
Krater dolgu ve son gaz
ozelligi ile olugabilecek
kaynak hatalar kolayca
onlenir.

TIG (DC) ARGON
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T400P

Uygulamalar
Giris Voltaji

Power Factor
Akim Arahg
Acik Devre Voltaji

Devrede Kalma Orani (40 °C)

Pulse Frekans Araligl
Pulse Genislik Alani
Olgiiler (YxGxD)

B \51riik (Gic Oites)
Koruma Sinifi

Aksesuar

Garanti

T 165

TIG - MMA

T 250

TIG - MMA

1~220V £10% 1~220V £10%

50/60 Hz

50/60 Hz

0,75

0,75

10-160 A 10-250 A

62V

67V

160 A, 60% 250 A, 40%

231x135x395 mm

IP 23

285x190x450 mm
9Kg
IP 23

3 m. sase baglanti kiti
2yl

3 m. sase baglant1 kiti

2yl

Pulse TIG - MMA
3~380 V £10%
50/60 Hz

400 A, 60%
0,5-200 Hz

5-95 %
445x240x530 mm

3 m. sase baglant1 kiti




TIG ([AC/DC)ARGON

Invertor teknolojisi ile
uretilmis olup, elektrik
sarfiyatl diigtktar.
Aluminyum kaynagna
uygun, Ortiilii Elektrod ve
Pulse TIG (AC/DC) kaynak
makinesi

Digital Ampermetre
gostergesi.

Jeneratir ile uyumlu.
Yilksek frekans

(HF) ozelligi sayesinde
tungsten elektrod

is pargasina temas
ettirilmeden ark
baslangici saglanir.

Su sogutma ve tagima iinitesi
opsiyoneldir.

(T 320P AC/DC / T400P AC/DC)
Ayak pedall opsiyoneldir.

(T 200P AC/DC / T 320P AC/DC /
T400P AC/DC)

Sebekeden kaynaklanan voltaj
dalgalanmalarini (= 10% oraninda)
tolere eder ve bu sayede olugabilecek
arizalanmalari dnler.

2T / 4T tetik ayarlan ile uzun veya
hassas iglerde kaynakgiya kolaylik
saglar.

Krater dolgu ve son gaz dzelligi
ile olusabilecek kaynak hatalan
kolayca dnlenir.

PULSE ozelligi sayesinde
ince malzemelerde 1Sl
girdisi nedeniyle
olusabilecek zararlarin
oOntine geger. Kalin
malzemelerde daha fazla
niifuziyet saglar.

T 200P AC/DC

"T200P ac/pc

T 320P AC/DC T 400P AC/DC

Uygulamalar
Giris Voltaji
Frekans

Glig

Pulse TIG - MMA
1~220V £10%
50/60 Hz

5,2 Kw

Pulse TIG - MMA Pulse TIG - MMA
3~380V £10% 3~380V £10%
50/60 Hz 50/60 Hz

9,5 Kw 13 Kw

Power Factor 0,68 0,75 0,75

Akim Arahg1

5-200 A

10-320 A 10-400 A

Agik Devre Voltaji 66V 61V 61V

Devrede Kalma Orani (40 °C)

200 A, 35%

320 A, 60% 400 A, 60%

Pulse Frekans Araligi - 0,5-200 Hz 0,5-200 Hz

Pulse Genislik Alani

5-95 % 5-95 %

Olgiiler (YXGxD) 240x140x480 mm 385%240x570 mm 385x240x570 mm

Agirhk
Koruma Sinifi

Aksesuar

3 b kiti 3 m. sase baglanti kiti 3 m. sase baglanti kiti

Garanti

m. sase baglan

10,5 Kg
IP 23
4 m. torg

2yl

25,8 Kg 26,6 Kg
IP 23 IP 23
4 m. torg 4 m. torg

2yl 2yl




Kaynak islemlerinde guvenligi saglamak ve yapilan is
kalitesini artirmak amaciyla tasarlanip Uretilen bir cok sarf
malzeme, Ada Kaynak guvencesiyle sizlere sunuluyor.
Solarmatik Bas Maskesi, Kaynak Makinesi Elekronik Karti,
Tel SUriicu Unite, Devirdaim Su Motoru, Celik Spiral, Torg,
Nozul, Kaynak Memeleri, Meme Tutucu ve diger urunleri
firmamizdan temin edebilirsiniz.
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ADAKAYNAK MAKINA SANAYI VE TICARET
AB UYGUNLUK BEYANI LiIMITED SIRKETI
(EU DECLARATION OF CONFORMITY)
Modern Sanayi Sitesi Fevzi Cakmak Bulvari No:53 Kat:2 Adapazari / Sakarya
IMALATGI FIRMA BILGILERI:
ADI Adakaynak Mak. San. Tic. Ltd. Sti.
ADRESI Dortyol Modern Sanayi Sitesi Adnan Menderes Cad.
No: 53 Kat:2 ERENLER/SAKARYA TURKIYE L1 . .
ORONADI | KAYNAK MAKINASI Elektrikli kaynak makinalari imalati
MODEL ADI ADA MIG 255 /ADA MIG 300 / ADA MIG 350/ ADA MIG 400/ ADA MIG 500 / ADA
MIG 600 g
TEKNIK DOSYA HAZIRLAMA SORUMLUSU: HALUK KILING kapsaminda
| .
TS EN ISO 9001:2015
UYGULANAN YONETMELIKLER: . ~ o Uluslararasi sistem standardina uygun bir Kalite Yénetim Sistemi dokiimantasyonu
2014/30/AB ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK YONETMELIGI kurmus ve yonetmektedir.
2014/35/AB AB _BEL_]RLi QERiLiM SINIRLARI ICIN TASARLANAN ELEKTRIKLI EKIPMAN Belge No . 115.981.864
ILE ILGILI YONETMELIK _ Yayin Tarihi : 18.10.2017
Bizler tasarim ve imalatini yaptigimiz KAYNAK MAKINASI' nin, yukaridaki yonetmelik kosullarini Revizyon No 2 02
karsiladigini beyan ederiz. Revizyon Tarihi i 17.10.2019
Gegerlilik Tarihi : 17.10.2020
UYGULANAN STANDARTLAR: B sertiia yokanda adh gegen ima , acresllr) v kapsam i gerlic v geserig) htps/bds urkak orgt adresinden sa
TS EN 60974-1 :2013 Ark kaynagi donanimi — Balim 1: Kaynak glig Gniteleri (IEC s e e A S A QT )
60974-1:2012) veniden belgelendirme yapilir. Dokuman No: F 312 / Rev.00/ 01.01.2019
TS EN 60974~ Ark kaynag teghizati — Bolim 10: Elektromanyetik uyumluluk oty
10:20014/A1:2015 (EMU) kurallari (IEC 60974-10: 2014) U RO
Genel Midiir
TEST RAPORLARI .
EMC [ ELDAS (EMC17-0286) ( /
LVD | ELDAS (LVD17-0208)

YETKILI BEYANI ve ADRESI : Bu Uygunluk Beyani, 2014/30/AB , 2014/35/AB Yénetmelikleri
sartlari saglanarak, Yalnizca Sorumlulugumuz Altinda Diizenlenmistir.

ADI HALUK KILING
UNVANI SIRKET MUDURU
TARIHIYER 17.10.2017
BEYAN NO ADA-01

imza

BOS NO
YS-992D-D355
Kalite Yonetim Sistemi|

TS EN ISO/IEC 17021-1

AB-0117-YS

ESERTIFIKA CERTF




Merkez: Dortyol Modern San. Sit. Adnan Menderes Cd. No.53 Kat.2 Adapazarn / SAKARYA
0264 276 49 86 ® 054128104 40 ¢ 0541483 76 84
Sube: Cetin Teknik Hirdavat Yeni San. Mh. 1010. Ak. No.13 Nazilli / AYDIN
0506 918 67 40
bilgi@adakaynak.com www.adakaynak.com
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